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CONFEZIODNAMENTO

Il nostro trafilato viene cosi confezionato:

Rotoli con peso fino a MAX 2500 Kg;
Matasse con peso fino a MAX 1700 Kg;
+ Baderne o Aspi con peso da 500 a 1800 Kg;
+ Bobine con peso da 500 a 1500 Kg;
Fasci con peso fino a MAX 2000 Kg.

PACKAGING

Our drawn wire is packaged as follows:

+  Coils, max. weight 2500 kg;

+  Hanks, max. weight 1700 kg;

«  Metallic carriers, weight 500 to 1800 kg;

«  Spools/Reels, weight 500 to 1500 kg;
Bundles, max. weight 2000 kg.
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STATO Dl FORNITURA

RICOTTURA, DECAPAGGIO, TRAFILATURA

Questi prodotti vengono forniti, su richiesta del cliente, dopo essere stati decapati o sabbiati, decapati e fosfatati o
decapati fosfatati e lubrificati a polimero, nelle seguenti finiture:

Laminato non trattato (+U)

Laminato Ricotto Globulare (+U+AC)

Trafilato a Freddo (+U+C)

Trafilato a Freddo da vergella Ricotta Globulare (+U+AC+C)
Trafilato a Freddo un Passo dal Cotto (+U+C+AC+LC)
Trafilato a Freddo con Ricottura Globulare Finale (+U+C+AC)

PROCESSES

ANNEALING, PICKLING, DRAWING

These products are supplied, by customer request, pickled or sandblasted, pickled and phosphated, or pickled,
phosphated and polymer lubricated with the following finishes:

Hot Rolled (+U)

Hot Rolled Annealed (+U+AC)

Cold Drawn (+U+C)

Cold Drawn from Annealed Spheroidizing wire rod (+U+AC+C)
Redrawn annealed wire (+U+C+AC+LC)

Cold drawn with final Spheroidizing Annealing (+U+C+AC)

ROTOLI B(BJ’:IRDTEES TOLLERANZE
COILS TOLERANCES
mm 3000 /6000

mm 1,80 + mm 22 h9 / h11
h9 / h11
h9 / h11
h9 / h11

SEMITONDO / SEMIROUND mm 3 + mm 12 mm 3 + mm 12 h9 / h11

HTaglio aymisura da mm. 300 + mm. 6000 - tol +1/-1 mm. - Cut on request from mm. 300 + mm. 6000 - tol +1/ -1 mm.
2 Taglio'_;ig-bisura da mm..300=-mm:6088-- tol -0 / +30-mm. - Cut on request from mm. 300 + mm. 6000 - tol -0/ +30 mm.




ACCIAI DA COSTRUZIONE
SAEEUSIENNEIRAL S| S

Grade |Werkstoffl o 1 ¢ I si | Mn | P s | c | Mo | Ni | B | Al
Number
S235)R
S355)R
o - 10,0040
010 10,0100 0,06
0,02
cac 0,06
0,02
c1oc 0,06
0,02
ci1sc 0,06
0,02
c20¢C 0,06

*Qualita calmata al B - Ca/med with B

ACCIAI DA CEMENT AZIONE
SURBEACE HARDENING STEEL.S

Gecn ||MEREEE o o Si | Mn
Number
Min -
C15E2C 11132
Max 0,30
Min -
C17E2C 1147
Max 0,30
Min 0,10
15Mn3 1.0467
Max 0,20
C158 15501 n -
’ Max 0,30
Min -
1882 1.5503
Max 0,30
Min -
16MnCr5 17131
Max 0,30
Min -
17Cr3 17016
Max 0,30
Min -
11CrM09-10  [IRRELE
Max 0,50
12NiCr3-2 15701 -
1Cro-, .
Max 0,30
Min

16NiCr4 1.5714 -
Max 0,40

Min 0,15
Max 0,40
Min -

Max 0,40

17NiCrMoé6.4

20NiCrMo2.2




ACCIAI AUTOMATICI
= el LS ST EEL S

G || LR gy C Si | Mn | P s | c | Mo | Ni B | Pb
Number

11SMnPb30

11SMn30

11SMnPb37

C10R

C15Pb

16MnCrS5

20MnCrS5

41CrS4

42CrMoS4

46520

C45Pb

C45R

C55R

ACCIAI PER MOLIEE E DA UTENSILI
BSFPRING STEELES "ANDOERCOIOL S STEERES

G || R o C si | Mn | P s | cr
Number

Min 045 | 1,60 | 0,50 - - -

Max | 0,52 ' 2,00 080 0,025 0,015

Min 0,47 = 0,70

Max 055 040 110 0,035 0,035

Min 049 | 1,20 @ 0,70 - - , ) -
Max | 0,56 | 150 ' 1,00 0,025 0,025 . ) -
Min 052 170 070 = = = b -

48Si7 1.5021

51CrVv4 1,8159

52SiCrNi5 17117

58SiMo8KU

Max 0,62 200 090 0,020 0,025 - b =
Min 055 | 015 0,70 - - 0,90 - 0,10

1.8161
58Crv4 Max | 0,62 0,40 | 170 0,035 | 0,035 1,20 0,20

ey 1yp43 | M 057 070 060 - - 1,00 - 0,07
Slesie 065 100 090 0035 0,035 1,30 : 0,12 Q
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Werkstoff
Number

21Mn5Al 1.0470

23MnB4
23B2

L. | 30MoBT 1.5408

35B2
W 37MnBS

20MnCr5

1.1158

1.5525

1.5535

1.5508

1.5526

1.55M

1.5538

1.5515

1.7147

1.7709

1.7218

1.7076

1.7033

Max

Min
Max
Min
Max
Min
Max
Min
Max
Min
Max
Min
Max
Min
Max
Min
Max
Min
Max
Min
Max
Min
Max
Min
Max
Min
Max
Min
Max

0,29

0,18
0,23
0,20
0,25
0,20
0,25
0,24
0,27
0,27
0,32
0,28
0,32
0,32
0,39
0,35
0,40
0,35
0,40
0,17
0,22
0,17
0,25
0,22
0,29
0,30
0,34
0,30

0,37

0,70

0,90
1,20
0,90
1,20
0,60
0,920
0,80
0,95
0,80
110
0,80
1,00
0,50
0,80
1,15
1,45
0,60
0,920
1,10
1,40
0,40
0,80
0,60
0,90
0,60
0,920
0,60

090

0,035

0,025

0,025

0,025

0,020

0,025

0,025

0,035

0,025

0,025

0,035

0,030

0,035

0,025

0,035

0,40

0,40

0,10

0,10

0,10

0,55
0,80
0,15
0,30

0,40

0,40

0,40

0,60

0,0008
0,0050
0,0008
0,0050
0,0008
0,0050
0,001
0,005
0,0008
0,0050
0,001
0,005
0,001
0,005
0,001
0,005
0,0008
0,0050




[ owe Nemd s c s lm e s o lme N N
Number
Mi , _ } - - 1, ] 1, - -
16582 M;I;l( gég 0,40 8,28 0,035 0,035 1;8 8,31(:’) 1,?8 - -
Mi ) - : - = ,9 ,1 - - -
P22y M:S( 8,3(7) 0,40 8;8 0,035 0,035 ?,2(()) (()),350 = - -
e 0 e O i g T

- Min 035 - 060 - - 09 015 - - -
S/CriMod 17202 040 030 090 0025 0025 120 030 - - -

! Min | 035 | - | 050 @ - - 060 015 070 - -
SRR 16510 043 040 | 080 0025 0035 1,00 | 025 100 | - -

N 1R o 1 oo e e
s [0 L0 Lo jos0 Lo Lo tosol - L 1o |-
- 8 oon o s o o e
B I P o R 7 T

ACCIAI DA CUSCINETTI
| BEARING STEEL. S

et | % | ¢ s [ e fe o meln e a
Mi 0,57 - 0,60 - - - - - _ _

1:0601 M;r:( 065 040 090 0,045 0045 040 0770 040 - -
Mi 0,70 0,70 0,50 - - - - - : :

10617 M::; 075 030 080 003 0035 015 005 0,20 = 0,01
Mi 093 015 0,25 - - 1,35 - - - -

1:3505 M;r; 105 035 045 0025 0015 160 010 - - -

A richiesta forniamo materiale secondo
le specifiche tecniche del cliente.

On demand according to the technical
requirements of the customer




Sede operativa:\\
Via Giuseppe Parini, 1T - 23890 Barzago LC

Tel. +39 031 850 438 - Fax. +39 031 852 479
e-mail: info@trafilerialariana.com

L Sede legale:
Z7_Via Chiossetto, 5+ 20122 Milano

TRAFILERIA MARIANA
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